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CYANOAKRYLAT 1-komp. [=]

Snabblim. Superlim. Lésningsmedelsfritt.

Cyanoakrylat-Lim ar snabbhardande lim som gor det mgjligt att utfora héghallfasta limningar inom sekunder. Nastan alla typer av
material sasom metaller, manga plaster, elastomerer, kompositer, gummi, tra, lader, keramik, sten, frigolit m.m kan limmas.

TEXOPLAST UP711.
Endast nagra fa droppar av detta lim racker for de flesta applikationer for att uppna hoghallfasta limfogar. Ett relativt tunnflytande
lim som kan anvandas pa manga material men speciellt ldmpat for limning av svarlimmade plaster och elastomerer samt metall.

* Snabbhardande * Olika industriomraden * Dentalteknik

* Tunnflytande * Produktion * Ortoped

* Ej spaltfyllande * Underhall * Skor, lader och gummi
* Hoghallfast * Hobbylimning * Smycken

* Hard limfog * Lampat for plaster, PVC, * Elektronik

* Hushallsmaskiner

* Fordonsreparationer
* Leksaker

* Byggmodeller

elastomerer, EPDM
* Metall-limning
* Gummilister, O-ringar
* Optik

* Vaderresistent

* Kold och varmetaligt
* UV-stabilt

* Losningsmedelsfritt

* Ett Ultimate Performance-lim utvecklat for att uppna snabbare hardtid och hégsta hallfasthet.

* Ar ett snabbhirdande lim som &ndé inte &r s tunnt att det ”skvéatter”.

* Uppnar snabbt en hog hallfasthet.

* Ar i férsta hand ldmpat for limning av svarlimmade plast- och gummimaterial.

* Aven for limning av metall och rostfritt dir man har fina kontaktytor.

* Limmar dven lackerat, keramik, balsa, lader och andra icke pordsa material.

* Medger endast valdigt 13g spaltfylinad och dr @mnat for slata och fina kontaktytor.

* Uppnar efter uthardning en hoghallfast, varme-, fuktighets-, vaderleks- och aldringsbestandig fog.

* Erhaller efter hardning en mycket god bestandighet mot olika klimatpaverkningar samt olika kemiska paverkningar.
* Kan ibland anvandas ihop med aktivator 778 och 778S. Gér dock forst egna tester.

TEKNISKA DATA (vid ca +20°C och vid luftfuktighet >50%):

BAS Modifierat cyanoakrylat. Etyl.

FARG Farglost. Klart.

KONSISTENS Hart. Efter uthardning.

VISKOSITET ca 40 cP. Dynamiskt mellan ca 40-90 cP.

SPECIFIK VIKT ca 1,05g/cm3.

TEMPERATUROMR. -50°C - +80°C.

MJUKNINGSPUNKT >80°C.

SPALTFYLLNAD ca 0,05 till max 0,1 mm.

ARBETSTEMPERATUR +5° till +30°C. Rumstemperatur ar att foredra. Ju lagre temperatur desto langre hardtid.

INITIAL HARDTID

UTHARDAT
HALLFASTHETSTEST

2-15 sek. beroende pa vilket material som limmas.

Lader ca 2 sek. EPDM ca 4 sek. PVC ca 10 sek. Aluminium 15 sek.

Vi rekommenderar alla att utfora egna tester da vardena paverkas av miljo, preparering och hantering.
16 timmar. Efter ca 10 min. har ca 90% av full styrka uppnatts under normala férhallanden.
Draghallfasthet: 2-6 N/mm? pa EPDM. 5-15 N/mm? pa neopren och nitril.

Skjuvhallfasthet: 15-25 N/mm? pa stal. 5-10 N/mm? pa aluminium, polykarbonat och ABS.

Produkten uppnar maximal styrka i temperaturer mellan ca -20°C till +40°C.

Vid +50°C uppnas ca 95% av maximal styrka och vid -35°C ca 90% av maximal styrka.

Vi rekommenderar alla att utfora egna tester da vardena paverkas av milj6, preparering och hantering.

OBS! Vid limning av materialkombinationer dar materialen utvidgar sig och ror sig olika, speciellt vid stora temperatursvangningar,
sa bor man under en langre tid 6vervaka deras langsiktiga beteende f6r att utrona hur limfogen beter sig 6ver tid.

All information i detta produktblad bygger pé praktiska och vetenskapliga férsok och erfarenheter. Denna information &r enbart avsedd som végledning. Det &r kdparens eget ansvar, att
fére anvéndning, testa produktens lamplighet fér avsedd anvéndning. Huruvida produkten kan anvéndas for ett bestdmt &ndamal, avgdres helt av kdparen. Ingen garanti och inget ansvar
tas for produktens lamplighet i varje anvéndning eller applikation. Anvéndningsférslag far ej tas som intékt for patentintrang. Detta produktblad &r enbart avsett vid anvéndning av
produkten. All annan anvéandning &r inte tillaten. Detta produktblad skyddas av lagen om upphovsrétt. Det far ej kopieras, skrivas av eller dverlatas till utomstaende. Om du av misstag
kommit éver detta produktblad skall det omgaende forstéras eller 6verlatas till &garen.
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ANVANDNING For optimal uthardning kravs mer dan 50% luftfuktighet, syrefri miljé och rumstemperatur.
Om nagot av dessa kriterier inte kan uppnas sa bér man prova att ta hjalp av en aktivator
TexoPlast 778 eller 778S for att forstarka hardningen. Detta lim UP710 &r dock sa tunnt att det
kan vara olampligt att anvdanda aktivator. Hardningen kan bli sa extremt snabb ihop med aktivator
att limfogen forstors. Det hela beror pa fuktighet, material m.m. Gor i sa fall alltid férst egna prover.
Ytorna som skall limmas ska vara rengjorda och avfettade. Anvand ett I6sningsmedel som inte
lamnar rester och som ar anpassat for materialet som limmas. Att rugga ytorna med sandpapper
fore limning férbattrar resultatet. Ibland kan det vara nédvandigt att anvanda primer fére limning.
Ett enkelt satt att forbattra vidhaftningen ar att slipa in lite lim i materialet fére limning. Lagg lim pa
ena sidan och sammanfoga detaljerna genast. Anvand press mellan 5-60 sekunder beroende pa
material, temperatur, fuktighet m.m. Polymerisation intraffar oftast genast. For absolut bast resultat,
anvand sparsamt med lim.

OVRIGT De kemiska egenskaperna hos de ytor som ska limmas, t.ex. pH-varde, variationer i ravaruegenskaper,
ytans beldggningar, samt korrosion och kontaminering har en signifikant effekt pa hallfastheten.
Luftfuktigheten, materialets fuktighet, temperaturen, kondens, mangden lim, materialets tjocklek
och yta samt presskraft paverkar vasentligt processen. Vid limning av silikongummi och polyolefiner
bor de forst primas med primer SP-840.110. Vid limning av PE-, PTFE- och PP-plast ar det lampligt att
forst etsa ytan. Gor alltid forst egna prover. Utfor alltid egna hallfasthetstester.

ALLMANT Eftersom limmet hardar med hjalp av fuktighet, sa kan for lag luftfuktighet i lokalen och vid
limstationen leda till att man kanner irritationer pa huden samt i 6gon och svalg, eftersom
limmet i de fallen “stjal” fukt fran kroppen. Hog luftfuktighet vid limstationen genom t.ex.
en luftfuktare eller en hink med vatten minskar vasentligt risken for dessa irritationer och
ofta elimineras dessa irritationer helt. Storsta risken med snabblim ar att det snabbt kan
klistra samman 6gon och hud. Endast utbildad personal bér anvdnda produkten.

LIMNING AV METALL Aluminium, massing och koppar boér vara kemiskt behandlade eller lackerade for att limmas
och for att bli aldringsbestandiga. Anodiserade ytor kraver normalt sett inga sarskilda atgarder
utom sedvanlig preparering. Vid limning av rostfritt stal uppnas ett klart battre resultat om man
slipar eller blastrar ytan efter att rengéring gjorts med |6sningsmedel. Ofta anvands oljor eller
vaxer vid tillverkning/arbete med metaller. Ofta kan dessa vara svara att ta bort utan att anvanda
starka I6sningsmedelsbaserade rengoringsmedel.

LOSLIGT | Aceton, acetonnitril, DMF. Toluen mjukgor limmet. Uthardat lim kan endast avlagsnas mekaniskt.
Icke hardat lim kan avlagsnas fran ytor och verktyg med aceton, TexoClean 400 eller CL-300.150.

FORPACKNING 25g ovala flaskor. 50g runda flaskor. 500g runda eller 4-kantiga flaskor. 2,5kg och 25kg dunk.

LAGRING 8-10 man. Kan lagerhallas mellan +10-+20°C. Den optimala lagringstemperaturen ar +2 till +10°C.
Maximal temperatur for lagring ar +25°C. Skall lagras morkt, torrt samt bor ej utsattas for fuktig miljo.
Skall lagras i val ventilerade lokaler och pa 6ppna ytor. Lagra ej i sma tranga utrymmen/Iador.
Forvara ej tillsammans med andra kemikalier.
Observera att viskositeten férhdjs under lagerhallning da inga karl ar helt diffusionstata.
Fukt, kondens och varme paverkar produkten negativt under lagerhallning.
OBS! Bast-fore-datum som anges pa etiketten ar inte detsamma som sista forbrukningsdag.
Kontakta LIMUS TEXO fér mer information.

MILJO och HALSA Se vart sakerhetsdatablad (SDB) for information. Endast utbildad personal bér anvanda produkten.
TRANSPORT Ej farligt gods.
OBS!

Vara anvandarinstruktioner, tekniska data, produktinformation och alla annan information som avser denna produkt &r endast allman information och
allmanna direktiv. Pa grund av den stora variationen av tillampningar av den enskilda produkten sa &r det upp till varje anvandare att sjalv testa produkten
och att sjalv gora egna tester for att utréna om produkten &r lampad for det andamal som anvédndaren avser anvanda produkten till. Vara kostnadsfria rad
for anvandandet av produkten som tillhandahalls i skrift eller tal &r inte bindande.

All information i detta produktblad bygger pé praktiska och vetenskapliga férsok och erfarenheter. Denna information &r enbart avsedd som végledning. Det &r képarens eget ansvar, att
fére anvandning, testa produktens lamplighet fér avsedd anvédndning. Huruvida produkten kan anvéndas for ett bestdmt d&ndamal, avgdres helt av kdparen. Ingen garanti och inget ansvar
tas fér produktens lémplighet i varje anvéndning eller applikation. Anvédndningsforslag far ej tas som intékt for patentintrang. Detta produktblad &r enbart avsett vid anvédndning av
produkten. All annan anvéandning ér inte tillten. Detta produktblad skyddas av lagen om upphovsrétt. Det far ej kopieras, skrivas av eller dverlatas till utomstédende. Om du av misstag
kommit éver detta produktblad skall det omgaende forstéras eller 6verlatas till &garen.
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