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TexoCryl 5050 03/23
Akryl-Lim 2-komp. MMA

Snabbhérdande lim lampat fér plast, metall och glaslimning

Faster dven med mycket hoég hallfasthet och god vidhaftning pa metall, plaster och kompositer.
Mycket lampat for limning av glas mot glas eller mot andra material.

* Plaster och Kompositer * Snabbhardande

* Glas * Latt trogflytande.

* Metall och Rostfritt * Blir glasklart vid limning glas/glas
* Aluminium * Kemikalieresistent

* Glasfiber * Hog hallfasthet pa manga material

* Uppnar snabbt hog hallfasthet

* Kraver normalt inte primer

* Saker uthardning genom 2-komp. system
* 100% torrhalt. Krympfritt.

* Reparationer

* Fordonsindustrin

* Inredningar

* Olika industriomraden

TEKNISKA DATA (vid ca +20°C och vid luftfuktighet >50%):

BAS 2-komp. MMA Metametylakrylat. Kallhdrdande.
FARG Mork brunt (blandat). Part A = Rosa och Part B = Gron. Glasklart vid limning glas/glas och vid press.
HARDHET Relativt hart.
VISKOSITET Blandat ca 3.000 cp. Latt trogflytande.
BLANDAS 11
SPEC.VIKT ca1,01g/cm?
BRUKSTID ca 2 min. i blandningsréret (mixerror). Darefter hardar limmet i réret som da maste bytas mot nytt.
OPPETTID ca 2-4 min. INITIAL HARDTID ca 5-7 min.
FUNKTIONSHALLFAST ca 15 min. UTHARDAT ca 24 tim.
ARBETSTEMP. +7°C till + 30°C. Helst rumstemperatur. Ju ldgre temp. desto langre hardtid.
TEMP.OMRADE -30°C till +180°C.
SPALTFYLLNAD max ca 0.2mm.
FORBRUKNING 0.1-0.15 m? per 25ml.
DRAGHALLFAST ca 15,0 N/mm? efter 15 min. och 20 N/mm? efter 24 tim. Stal/stal.
ca 12,0 N/mm? efter 15 min. och 15 N/mm? efter 24 tim. Stal/aluminium.
ca 10,0 N/mm? efter 15 min. och 15 N/mm? efter 24 tim. Stal/Glasfiber.
ca 9,0 N/mm? efter 15 min. och 15 N/mm? efter 24 tim. Aluminium/aluminium.
ca 9,0 N/mm? efter 15 min. och 14 N/mm? efter 24 tim. Aluminium/Glasfiber.
ca 9,0 N/mm? efter 15 min. och 14 N/mm? efter 24 tim.Glasfiber/Glasfiber.
Stal/Stal vid +120°C = 10,0 N/mm?, vid 150°C = 5,0 N/mm?, vid 180°C = 4,0 N/mm?,
RENGORING Icke hardat lim borttages med aceton, TexoClean 400 eller annat [ampligt I6sningsmedel.

Uthéardat lim kan bara avlagsnas mekaniskt.

25ml dubbelspruta.

ca 12 man. i obruten forpackning. Skyddas mot fukt, varme och solljus.

Morkt, torrt och i vél tillsluten férpackning i en temp. mellan +5° till +25°C.

For optimal lagring forvara i kylskap i en temp. mellan ca +7° till +10°C.

OBS! Bast-fore-datum som anges pa etiketten ar inte detsamma som sista forbrukningsdag.
Kontakta LIMUS TEXO fér mer information.

Se vart sakerhetsdatablad (SDB) for information.

UN 1133 Klass 3. Vid ADR dven LQ. (LQ = Limited quantities. Fria mangder farligt gods).

FORPACKNING
LAGRING

MIUO och HALSA
TRANSPORT ADR

SARSKILD INFORMATION

Beakta vid limning av olika materialtyper att dessa utvidgar sig och rér sig olika vid temperatursviangningar. Oppettid, hardtid,
eventuellt behov av nédvandig press, hallfasthet etc. etc. kan endast faststéllas genom egna tester eftersom dessa beror pa
material, temperatur, applicerad mangd, luftfuktighet, materialfuktighet, presskraft och andra kriterier. Vid +30°C halveras
normalt ovanstaende tider och vid +10°C blir tiderna dubbelt sa langa.

All information i detta produktblad bygger pé praktiska och vetenskapliga férsok och erfarenheter. Denna information &r enbart avsedd som végledning. Det &r kdparens eget ansvar, att
fére anvéndning, testa produktens lamplighet fér avsedd anvéndning. Huruvida produkten kan anvéndas for ett bestdmt &ndamal, avgdres helt av kdparen. Ingen garanti och inget ansvar
tas for produktens lamplighet i varje anvéndning eller applikation. Anvéndningsférslag far ej tas som intékt for patentintrang. Detta produktblad &r enbart avsett vid anvéndning av
produkten. All annan anvéandning &r inte tillaten. Detta produktblad skyddas av lagen om upphovsrétt. Det far ej kopieras, skrivas av eller dverlatas till utomstaende. Om du av misstag
kommit éver detta produktblad skall det omgaende forstéras eller 6verlatas till &garen.

Industrigatan 32A, S-571 38 Nassjo
Tel: 070-392 39 50
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PREPARERING

Acklimatisera produkten fére limning. Detaljerna/ytorna som ska limmas maste vara rengjorda, torra, fria fran damm och fett

samt korrekt preparerade. Rengoér med ett preparat lampat for det material du @mnar limma. Radfraga garna leverantéren av
materialet for att kunna utfora korrekt rengéring anpassat for materialet. Rengéringsmedlet far inte lamna rester som kan férsamra
vidhaftningen. Resultatet kan ofta forbattras genom slipning/blastring av ytorna. Polyolefiner (bland annat PE, PP, PTFE) kan oftast
inte limmas utan sarskild behandling t.ex. plasma- eller koronabehandling.

LIMNING

Se till att 6ppningarna pa sprutan inte ar igentappta av torkat lim. Placera ett blandningsrér pa dubbelsprutan. Tryck fram lim.
Limmet blandas automatiskt i blandningsroret. Se till att det kommer lika méangder lim fran bagge réren och att det l6per latt.

Se till att limmet blandas ordentligt. Vid korrekt blandning skall limmet bli brunfargat. Ldgg sedan lim pa ena sidan av detaljerna
som ska limmas och sammanfoga detaljerna inom oppettiden. Vid behov anvand press for att fixera detaljerna till dess att en
funktionshallfasthet uppnatts. OBS! Blandningsroret behéver ej bytas sa lange man anvander detsamma och kvarvarande lim dari
inom oppettiden. Om man inte vill anvanda blandningsror sa kan man spruta ut lim pa ett plant underlag, blanda och applicera for
hand. Nackdelen da ar att luft riskerar att blandas in i limmet vilket kan forsamra limfogen. Om man inte vill anvanda blandningsrér
sa kan man lagga den rosa komponenten pa ena sidan och den gréna pa andra sidan av detaljerna och sedan trycka ihop och fixera.

LIMNING AV METALL

Massing, koppar och aluminium skall vara kemiskt behandlade eller lackerade for att limfogen skall forbli aldringsbestandig.
Anodiserade ytor kraver normalt sett inga sarskilda atgarder utom sedvanlig forbehandling, avfettning etc. etc. Vid limning av
aluminium rekommenderar vi generellt att man samlar in tillrdcklig information fran leverantéren for att kunna utfora korrekt
preparering. Utfor alltid egna hallfasthetstester. Ofta anvands oljor eller vaxer vid tillverkning/arbete med metaller. Ofta kan
dessa vara svara att ta bort utan att anvanda I6sningsmedelsbaserade rengéringsmedel. Vid limning av rostfritt stal uppnas ett
klart battre resultat om man slipar eller blastrar ytan efter att rengoéring gjorts med I6sningsmedel. Om obehandlad metall skall
limmas, speciellt om de limmas ihop med porésa material t.ex. tra, byggnadsmaterial etc. sa kan luftfuktigheten transporteras
genom det pordsa materialet och orsaka korrosionsskador pa metall. Innan obehandlad metall skall limmas sa bor den beldggas
med en lackad yta eller forst pulverlackeras for att skydda metallen mot korrosion. Galvaniserad plat maste ocksa i allménhet
skyddas fran luftfuktighet som annars kan skapa s.k. "vitrost”. Detaljer som &r pulverlackerade med farg som innehaller PTFE
kan inte limmas tillforlitligt utan att forst behandlas genom t.ex. plasmaprocedur.

LIMNING AV GLAS
For att limma glas kravs normalt sett inga sarskilda atgarder bortsett fran att man avfettar och rengor glaset fran vaxer, oljor och
annan smuts eller fororening med lampligt rengéringsmedel som ej lamnar kvar rester.

LIMNING AV PLAST

Detaljerna/ytorna som ska limmas maste vara rengjorda, torra, fria fran damm och fett samt korrekt preparerade. Rengér ytorna
med ett I6sningsmedelsbaserat rengéringsmedel lampat for materialet och som inte kvarlamnar nagra rester. Beroende pa vilken
plast som skall limmas sa kan det ibland vara en god ide att prova om resultatet kan férbattras genom slipning av ytorna eller om
resultatet kan forbattras efter applicering av en primer. Polyolefiner (bland annat PE, PP, PTFE) kan inte limmas utan sarskild
behandling t.ex. plasma- eller koronabehandling. Dessa typer av plaster kdnns feta, men det ar ett felaktigt pastdende. De &r torra
men deras ytspanning ar sa |ag att det kdnns som att de har en fetaktig yta. Den laga ytspanningen gor att de flesta limmer inte far
faste och darmed inte skapar nagon vidhaftning. For att ett lim skall fungera optimalt sa skall limmet man anvénder ha en lagre
ytspdnning an det material som man skall limma. Annars rinner limmet av som vatten gér pa en nyvaxad bil. TexoCryl Akryllim samt
TexoPlast Cyanoakrylater ar de lim som har lagst ytspanningar och som darmed oftast ar bast limpade for att limma just plaster.
Vid limning av hard PS-plast rekommenderar vi vanligtvis att anvanda en primer.

VIKTIG INFORMATION
Endast utbildad personal bér anvdanda produkten!

0OBS!

Vara anvandarinstruktioner, tekniska data, produktinformation och alla annan information som avser denna produkt dr endast allman information
och allménna direktiv. Pa grund av den stora variationen av tillampningar av den enskilda produkten sa ar det upp till varje anvandare att sjalv testa
produkten och att sjdlv géra egna tester for att utréna om produkten &dr lampad for det andamal som anvdndaren avser anvanda produkten till.
Vara kostnadsfria rad for anvandandet av produkten som tillhandahalls i skrift eller tal ar inte bindande.

All information i detta produktblad bygger pé praktiska och vetenskapliga férsok och erfarenheter. Denna information &r enbart avsedd som végledning. Det &r képarens eget ansvar, att
fére anvandning, testa produktens lamplighet fér avsedd anvédndning. Huruvida produkten kan anvéndas for ett bestdmt d&ndamal, avgdres helt av kdparen. Ingen garanti och inget ansvar
tas fér produktens lémplighet i varje anvéndning eller applikation. Anvédndningsforslag far ej tas som intékt for patentintrang. Detta produktblad &r enbart avsett vid anvédndning av
produkten. All annan anvéandning ér inte tillten. Detta produktblad skyddas av lagen om upphovsrétt. Det far ej kopieras, skrivas av eller dverlatas till utomstédende. Om du av misstag
kommit éver detta produktblad skall det omgaende forstéras eller 6verlatas till &garen.
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